


Seal Jet ja implantou no Brasil, seu sistema de vedacao que € reconhecido como
referéncia no mercado mundial. Para tanto, trouxe da Europa o processo inovador
que utiliza matérias primas importadas especialmente desenvolvidas para usinagem
em maquina CNC, que por sua vez sao comandadas por programa exclusivamente criado
para produzir vedag¢des com perfil técnico nos diametros de 5 a 4000 mm, de acordo
com a sua necessidade. E tecnologia de ponta a servico do mercado brasileiro.
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ﬂ Raspadores

Perfil/ Tipo
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Material Temperatura Veloc. m/seg.
PU -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
PU -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
PU -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
PU -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
PU -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
PU -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
PU/POM -30°C a 105°C 4
NBR/POM -25°C a 100°C 4
FPM/ACO -20°C a 200°C 4
PU -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
PU -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
PU -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
PTFE-2/NBR -25°C a 100°C 10
PTFE-2/FPM -20°C a 200°C 10
PTFE-2/NBR -25°C a 100°C 10
PTFE-2/FPM -20°C a 200°C 10




ﬂ Raspadores

Perfil/ Tipo
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Material Temperatura Veloc. m/seg.
PTFE-2/NBR -25°C a 100°C 10
PTFE-2/FPM -20°C a 200°C 10
PTFE-2/NBR -25°C a 100°C 10
PTFE-2/FPM -20°C a 200°C 10

PU -30°C a 105°C 2

PU -30°C a 105°C 2
PU/POM -30°C a 100°C 2
FPM/ACO -20°C a 200°C 2

PU -30°C a 105°C 2

€ vedacées Internas

Perfil/Tipo

Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.
PU 400 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
FPM 160 -20°C a 210°C 0,5
PU 160 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
FPM 160 -20°C a 210°C 0,5
PU 400 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
FPM 160 -20°C a 210°C 0,5
PU/POM 700 -30°C a 100°C 0,5
NBR/POM 250 -25°C a 100°C 0,5
FPM/PTFE 250 -20°C a 210°C 0,5
PU/POM 700 -30°C a 100°C 0,5
NBR/POM 250 -25°C a 100°C 0,5
FPM/PTFE 250 -20°C a 210°C 0,5




Perfil/Tipo
S3

€ vedacées Internas

Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.
PU/NBR 400 -25°C a 100°C 0,5
PU/NBR/POM 700 -25°C a 100°C 0,5
NBR 25 -25°C a 100°C 1
PU 25 -30°C a 105°C 1
PU 400 -30°C a 105°C 0.5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
PU/NBR 400 -25°C a 100°C 0,5
PTFE/FPM 160 -20°C a 200°C 1
PTFE2/FPM 250 -20°C a 200°C 1
PU 400 -30°C a 105°C 0,3
NBR 160 25°C a 100°C 03
PU/NBR 250 -25°C a2 100°C 1
PTFE/FPM 400 -25°C a 100°C 10
PTFE2/FPM 400 -20°C a 200°C 10
PU/NBR 250 -25°C a 100°C 1
PTFE-2/NBR 400 -25°C a 100°C 10
PU/NBR 250 -25°C a 100°C 1
PTFE-2/NBR 400 -25°C a 100°C 10
PU/POM 500 -30°C a 100°C 0,5
NBR/POM 250 -25°C a 100°C 0,5
PU/NBR 250 -25°C a 100°C 1
PTFE-2/NBR 400 -25°C a 100°C 10
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
PU 160 -30°C a 105°C 0,5
PU 400 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
FPM 160 -20°C a 200°C 0,5




€ vedacées Internas

Perfil/Tipo Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.
S17-A
m | PuPOM 700 | -30°Ca100°C | 05
S17-8 PU/NBR 400 -25°C a 100°C 05
S17-C
‘ PU/NBR/POM 700 -25°C a 100°C 0,5
S17-D
PU 400 -30°C a 105°C 0,3
. NBR 160 -25°C a 100°C 0,3
S18
PU/NBR 400 -25°C a 105°C 0,5
S19
: PTFE-2/ACO 160 -200°C a 260°C 15
S19-A
PTFE-2/ACO 160 -60 a 200°C 15
19-B e
’*,,i PTFE-2/Helicoil Spring 160 -60°C a 260°C 15
S20 NBR/POM 700 -25°C a 100°C 0,5
= - PU/POM 700 -30°C a 100°C 0,5
S35
. PU 400 -30°C a 105°C 0,4
S50
m PU/NBR/POM 700 -25°C a 100°C 0,5
S51
- PU/NBR 400 -25°C a 100°C 0,5
S52 PU/POM 700 -30°C a 100°C 0,5
S53
‘ PU 400 -30°C a 100°C 0,5




G Vedacoes Externas

Perfil/Tipo
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Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.
PU 400 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
FPM 160 -20°C a 210°C 0,5
PU 160 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
FPM 160 -20°C a 210°C 0,5
PU 400 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
FPM 160 -20°C a 210°C 0,5
PU/POM 700 -30°C a 100°C 05
NBR/POM 250 -25°C a 100°C 0,5
FPM/PTFE-2 250 -20°C a 210°C 0,5
PU/POM 700 -30°C a 100°C 0,5
NBR/POM 250 -25°C a 100°C 0,5
FPM/PTFE-2 250 -20°C a 210°C 0,5
PU/NBR 400 -25°C a 100°C 0,5
PU/NBR/POM 700 -25°C a 100°C 0,5
NBR 400 -30°C a 105°C 0,5
PU 160 -25°C a 100°C 0,5
NBR 25 -25°C a 100°C 1
PU 25 -30°C a 105°C 1
PU/NBR 250 -25°C a 100°C 1
PTFE2/NBR 400 -25°C a 100°C 15
PTFE2/FPM 400 -20°C a 200°C 15
PU-D57/NBR 250 -25°C a 100°C 1
PTFE/NBR 400 -25°C a 100°C 10
PTFE/NBR 400 -25°C a 100°C 2
PTFE/NBR 400 -25°C a 100°C 3
PU-D57/NBR 250 -25°C a 100°C 1
PTFE/NBR 400 -25°C a 100°C 10
PU-D57/NBR 250 -25°C a 100°C 1




Perfil/Tipo

G VedacoOes Externas

Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.
PU/NBR/POM 400 -25°C a 100°C 0,5
PU/POM 400 -25°C a 100°C 0,5
NBR/POM 250 -25°C a 100°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
PU 160 -30°C a 105°C 0,5
PU/POM 400 -25°C a 100°C 0,5
NBR/POM 250 -25°C a 100°C 0,5
PTFE-2/ACO 160 -200°C a 260°C 15
PTFE-2/ACO 150 -200°C a 260°C 2
NBR/POM 700 -25°C a 100°C 0,5
PU/POM 700 -30°C a 100°C 0,5
PU/NBR 400 -25°C a 100°C 0,5
PU/POM 400 -30°C a 100°C 0,5
NBR/POM 160 -25°C a 100°C 0,5
FPM/PTFE-2 160 -20°C a 210°C 0,5
PU/NBR/POM 400 -25°C a 100°C 0,5
PU 400 -30°C a 105°C 0,4
PU/POM 400 -30°C a 100°C 0,5
PU/NBR/POM 400 -25°C a 100°C 0,5
PU/NBR/POM 400 -25°C a 100°C 0,5/0,2




G Vedacoes Externas

Perfil/Tipo Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.
K52 PU/POM 700 -30°C a 100°C 0,5
‘ KI53 PU/NBR/POM 700 -25°C a 100°C 0,5
K54

_T.t PU/NBR/POM 400 -25°C a 100°C 0,5
PU 400 -30°C a 100°C 0,3

PU/NBR 250 -25°C a 100°C 1
PTFE-2/NBR 400 -25°C a 100°C 10

@ VedacoOes Simétricas

Perfil/Tipo Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.
KS6-A
PU 160 -30°C a 105°C 0,5
( NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
KS6-B PU 400 -30°C a 105°C 05
( NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
KS6-C
PU 400 -30°C a 105°C 0,5
. NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
KSED PU 160 -30°C a 105°C 05
: NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
KS10SP PU - -30°C a 105°C -
- FPM - -20°C a 210°C -
POM - -60°C a 100°C -
KS99 PU 400 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
‘ FPM 160 -20°C a 210°C 0,5
G Vedacoes p/Eixo - Vedacoes Rotativas
Perfil/Tipo Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.
PU/POM 0,5 -30°C a 100°C 5
NBR/POM 0,5 -25°C a 100°C 10

FPM/ACO 0,5 -20°C a 210°C 25
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Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.
PU/POM 0,5 -30°C a 100°C 5
NBR/POM 0,5 -25°C a 100°C 10
FPM/ACO 0,5 -20°C a 210°C 25
PU/POM 400 -30°C a 100°C 0,2
NBR/POM 250 -25°C a 100°C 0,2
PU 160 -30°C a 105°C 0,2
NBR 100 -25°C a 100°C 0,2
PU 160 -30°C a 105°C 0,2
NBR 100 -25°C a 100°C 0,2
PU 160 -30°C a 105°C 0,2
NBR 100 -25°C a 100°C 0,2
PU 160 -30°C a 105°C 0,2
NBR 100 -25°C a 100°C 0,2
NBR - -25°C a 100°C 25
PU -30°C a 105°C 25
NBR - -25°C a 100°C 25
PU - -30°C a 105°C 25
NBR - -25°C a 100°C 10
PU - -30°C a 105°C 10
PTFE-2/NBR 350 -25°C a 100°C 0,4
PTFE-2/NBR 350 -25°C a 100°C 0,4
PTFE-2/NBR 350 -25°C a 100°C 0,4
PTFE-2/NBR 350 -25°C a 100°C 0,4
PU 600 -30°C a 105°C -
NBR 160 -25°C a 100°C -
FPM 160 -20°C a 210°C -




Anéis de Apoio

Perfil/Tipo Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.
ST8 PU - -30°C a 105°C -
POM - -60°C a 100°C -
PTFE - -200°C a 260°C -
ST PU : -30°C 2 105°C -
i POM - -60°C a 100°C -
[ PTFE : -200°C a 260°C :
ST10 PU - -30°C a 105°C -
POM - -60°C a 100°C -
/ PTFE - -200°C a 260°C -
ST11 PU - -30°C a 105°C -
) POM - -60°C a 100°C -
| PTFE - -200°C a 260°C .
ST12 PU - -30°C a 105°C -
POM - -60°C a 100°C -
N PTFE - -200°C a 260°C -
ST13 PU - -30°C a 105°C -
" POM - -60°C a 100°C -
PTFE - -200°C a 260°C -

Material Pressao/Bar Temperatura
F1 POM - -60°C a 100°C 4
\ PTFE-2 - -200°C a 260°C 4
F2
= POM - -60°C a 100°C 4
PTFE-2 - -200°C a 260°C 4
F3
! POM - -60°C a 100°C 4
‘* PTFE-2 - -200°C a 260°C 4
_F4 POM ; -60°C a 100°C 4
[ | , PTFE-2 - -200°C a 260°C 4
F5 POM - -60°C a 100°C 4
( e PTFE-2 - -200°C a 260°C 4
F6 POM - -60°C a 100°C 4
— PTFE-2 - -200°C a 260°C 4




Material Pressao/Bar Temperatura

F7 \ POM - -60°C a 100°C 4
_{ﬁk_J PTFE-2 - -200°C a 260°C 4
F8

POM - -60°C a 100°C 4

Bl a
PTFE-2 - -200°C a 260°C 4
F1-K/F1-S POM - -60°C a 100°C 4
[/ i PTFE-2 - -200°C a 260°C 4

Vedacgoes Especiais

Perfil/Tipo Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.
FL1-A PU 400 -30°C a 105°C -
FPM 250 -20°C a 210°C -
EPDM 250 -50°C a 130°C -
FL2-B PU 400 -30°C a 105°C -
FPM 250 -20°C a 210°C -
EPDM 250 -50°C a 130°C -

Perfil/Tipo




PU Vermelho

H.NBR Preto

NBR Preto

Viton® (FPM)
marrom

EPDM Preto

Silicone Ferrugem

PTFE Branco

PTFE2 Cinzento

POM Branco

PA Branco

NN

Especificacoes

Poliuretano termopléstico a base de poliéster DIN: AU ASTM: AU alta resisténcia a abraséo e ao rasgamento,
resistente a hidrélise com alta estabilidade hidrolitica de até 95°C. Alta dureza e baixa compressibilidade.
Aplicagcéo em fluidos hidraulicos minerais de linha comercial, em sistemas 6leo/agua, dgua pura, fluidos
hidraulicos biodegradaveis.

Borracha Butadieno hidratada - H.NBR apropriado para éleo e graxas minerais de até 170°C, éleo e graxas
vegetais e animais, hidrocarbonetos alifaticos, gasolina, propano e butano como também para varios acidos,
bases e sais diluidos em alta temperatura e solu¢bes aquosas de glicol até 150°C. Nao é estavel em agua,
6leo ou graxas a base de silicone que contenham anticorrosivos e anticongelantes. Nao apropriado para
carburantes com alto teor de compostos aromaticos como gasolina azul, misturas alcoélicas, acetona,

ester, éter e hidrocarbonetos clorados Tri ou Per.

Borracha Butadieno Nitrilica - NBR apropriado para éleos, graxas minerais e fluidos hidraulicos HFA, HFB,
e HFC. Resistente ao rasgamento progressivo e a elasticidade. Nao é resistente a fluidos de freio a base de
glicol, fluidos HFD, compostos aromaticos, benzol, ester, acetona, amina, solu¢ées 4cidas alcalinas
concentradas.

Borracha Fluoridrica Viton® - Marca registrada Dupont® DIN: FPM ASTM: FKM resistente ao calor, ao ataque
quimico, intempéries e ao 0zonio. Tem boa estabilidade em graxas e 6leos sulfurados, fluidos hidraulicos HFD
altamente inflamaveis, a base de ester fosfato ou hidrobonetos clorados. Nao é resistente a amoniacos nao
aquoso, solugdes alcalinas concentradas de célcio e potassio, acetona, éter dioxana, certas aminas e acidos
orgéanicos. (Também fornecido eventualmente na cor preta, 100% sintético.)

Borracha etileno Propileno-Dieno ou EPDM apropriado para agua quente, fluidos de freio, vapor e lixivia,
intempéries, 0zénio e ao envelhecimento. N&o é resistente a fluidos hidraulicos minerais.

Silicone DIN: MQV ASTM: VQM apropriado para vedagdes estéticas O’Rings, vedacgbes planas e especiais.
E resistente ao ar quente, interpéries, 0z6nio e ao envelhecimento. Suas propriedades mecanicas séo
inferiores as das borrachas. Atoxico.

Polietrafluoretileno PTFE virgem tem uma ampla gama de aplicacdes tecnolégicas, grande estabilidade
térmica, elevada resisténcia aos produtos quimicos, boa agéo isolante e baixo coeficiente de atrito.
Tem baixa resisténcia a abraséo, sofre fluéncia plastica e dilatacéo térmica. Nao resiste a metais
alcalinos fundidos e flior gasoso em alta temperatura. Atoxico.

Polietrafluoretileno PTFE com 46% de bronze, 1% de pigmento especial (aditivo), tem resisténcia quimica
praticamente ilimitada, excelente dureza, baixo fator de fluéncia a frio. Apropriados para elementos de
vedacéao, anéis de deslizamento, de presséo ou de guia e anéis de apoio.

Polioximetileno = POM (Acetal) apropriados para anéis de apoio, buchas guia, raspadores e demais pecas de
alta precis@o. Tem excelentes propriedades mecénicas, baixa absor¢éo de agua e boa estabilidade quimica.
E resistente em todos os 6leos e graxas minerais, fluidos hidraulicos HFA, HFB e HFC. N&o é estavel em
solugdes acidas ou alcalinas concentradas.

Poliamida G-6 tem as mesmas propriedades do POM. E utilizado para vedagdes com diametros acima de 250 mm.

PTFE com carbono + PTFE com grafite « PTFE com FV « PTFE com bronze - Outros.
Dispomos também dos materiais PU, NBR, EPDM e Viton® na cor branca, atéxico e com certificado FDA.
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Dados dos Materiais >+

orma PU H-NBR NBR FPM EPM one PTFE PTFE POM PA
D Vermelho Preto Preto Marron Preto erruge Branco | Cinzento| Branco Branco
8 8 8 - - - .

DUz 0 9542 855 5+5 5+5 5+5 8515

ore A

Dureza y
Shore D

Densidade

Bruta Yl 1,20g/cm® | 1,22g/cm® | 1,32g/cm® | 2,50g/em?® [1,22g/cm® | 1,52g/cm®|-2,17g/cm® | 2.25g/cm3 | 1,40g/cm® | 1,15g/cm3

ngg‘io ARl - 1 3N/mm? | =10N/mm? | =11N/mm2| =7N/mm? |~ =5N/mm? | 2750N/mm2 | 215N/mm2 | 22600N/mm2 | =1800N/mm?
Resisténcia 27 long./
5 i 04 =50N/mm | =18N/mm | =22N/mm | =15N/mm |=12N/mm | =7N/mm - -
atragao 26 trans.
04 390 long./
A'r?;‘?lj"g?fr“ato 7 2330% | =2180% | =130% | 290%| =280% |\ =180% | 4o trar?s. 40% 120%
= -40°C/ 22h
Doformacao
= 100°C/ 22h o >22% >12% 7,7% =31% =22%
compressao e 33%
Elasticidade o, A o o 4 ),
ainfries 29% 29% 22% 17% 38% 44%
Resisténcia )
ao rasganmento =100N/mm| =7N/mm =8N/mm | =8N/mMm|=10N/mm|-=8N/mm
6 17mm? 9omm® | 110mm*® | 180mm° | 110mm?
-20°C -25°C -30°C -20°C -30°C -60°C -200°C -200°C -50°C -40°C
© ,.' = 110°C 150°C 100°C 200°C 100°C 200°C 260°C 260°C 100°C 100°C

QUALIDADE, PRECISAO, FLEXIBILIDADE, RAPIDEZ E CUSTOS COMPETITIVOS.

Qualidade e precisao

Materiais especialmente desenvolvidos para aplicagdo conforme especificagcao técnica requerida
e maquinas comandadas por computador, garantem a precisdo da usinagem das vedacgdes nas
medidas e na geometria dos perfis solicitados.

Flexibilidade e Rapidez
Mais de 130 perfis nos didmetros de 5 a 4000mm podem ser obtidos em poucos dias. Pedidos
unitarios, pequenas e médias quantidades em curto prazo.

Custos

N&o existem os custos com moldagem, ferramental,
maquinas e processos exigidos na fabrica¢do.Os tipos de
vedacgdes atendem perfeitamente os modelos nacionais
e internacionais, o que evita as despesas e prazos com
importacoes.

Gracas ao sistema de fabricacédo, nao existem paradas de
equipamento, 0 que evita as perdas produtivas.
Finalmente, a somatéria de todas as fases do processo
proporciona uma excelente relagéo custo beneficio.




Seal Jet Brasil Industria e Com.de Vedagdes EIRELI
Av. Mal. Castelo Branco, n.° 102 - Jd. Trés Marias
Tabo&o da Serra - SP - CEP 06790-070
5511 4787-3666
sealjet@sealjet.com.br

&

/ja—‘g%-;’f

www.sealjet.com.br
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